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RESUMO ACO CA 50-60
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: ARAUJD
Todos o agos especificados neste projeto 2 do tipo CA 50 ou CA 60. UEQ DE MAC.Jtl.JdINAS DEdSOLlEj)A. e s e o ESPACAMENTOS MINIMOS E MAXIMOS ENTRE AS ARMACOES: RAIO (@) DE DOBRAMENTO PARA GANCHOS SIMBOLOGIA DOS FERROS sherniirl
) . . . - N&o é permitido o uso de solda para uniéo das barras longitudinais deste projeto. L
c?n?:r::)iﬁﬁ?: (:;: Q;::SV egf:;;?taer:jtt:en;?tj;:).|mped|r © contato com qualquer fpo de - A solda s¢ se faz valer na substituicdo do arame recozido utilizado para a uniéo da [S > ) Estribos @ DO PINO DE DOBRAMENTO SERV'CO SOCIAL DO COMERCIO
' ’ T . . armadura transversal (estribos) com a armadura longitudinal (barras positivas e negativas); @ BR (mm - POL) CA50 | CA80 — L — DEPARTAMENTO NACIONAL
- Cada produto deve ser claramente identificavel na obra, de maneira a evitar trocas o o o o _ . _.>| |<,_ 20 5-3/16 25 bN P 7 Bitol L b
involuntérias. Os produtos n&o podem ser estocados em contato direto com o solo. - As maquinas soldadoras devem ter caracteristicas elétricas e mecanicas apropriadas a maior que o @ do vibrador. YR 2 a X itola ¢/ Laca DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA E ARQUITETURA
0 posicionamento das armaduras negativas deve ser objeto de cuidados especiais em qualidade do ago e & bitola da barra, e devem ser de regulagem automatica. A solda deve BR 3 - AV. AYRTON SENNA N° 5.555 - RJ - BLOCO L / SALA 304
) ser realizada por pessoal capacitado. ) 8 -5/16 40 ;
relagdo a posigdo vertical. Para tanto, devem ser utilizados suportes rigidos e porP P / O 10-3/8 50 L- %gwe‘)gi)rg?]g?n?; ésrgi(ﬁq]gnds%gegxotéﬁg cm, sescdea@sesc.com.br (21)2136-5555
suficientemente espagados para garantir o seu posicionamento. TABELA DE REGULAGEM DA MAQUINA DE SOLDA . 125-1/2 60 L CAR TiTuLo
BARRAS DE ESPERA. - Especificagio do eletrodo: ESAB TIPO OK 48.04 (ASW 7018) 1657 % a - Repetigdes do ferro PROJETO DE ESTRUTURAS EM CONCRETO ARMADO
- Caso a concretagem seja interrompida por mais de 90 dias, as barras de espera devem BITOLA (mm) - DIAMETRO DO ELETRODO (mm) - CORRENTE (A) - TENSAO (V) . CONCRETO ARMADO ; )
ser pintadas com pasta de cimento para protegao contra a corroso. Ao ser retomada a ESPAQAMENTO.DA 2 %ASMADA i ) . . PN 20-3/4 160 b - Quantidade de ferros GINASIO - VIGAS COBERTURA
concretagem as barras de espera devem ser limpas, de modo a permitir boa aderéncia ACO 5.0 mm - 2,00 - 80 - 220. Zzngzmz:tg mz::’c:rqufe 3 crcnm ° — B 25-1 200 . ) o L AUTOR PROJ. uo
com o concreto. ACO 6.3 mm - 2,00 - 80 - 220. pac q T . . % | ' ) arras 32-1.1/4 256 P - Numero de identificagdo do ferro (posi¢ao) OLIVEIRA ARAUJO DR - SESC-TO
- Em hipétese alguma cortar vigas e pilares; ACO 8.0 mm - 2,00 - 80 - 220. R cobrimento da forma até a armagéo Estribos DES OBRA:
' ACO 10.0 mm - 2,50 - 100 - 220. Ver nas notas sobre cobrimento. i - Bi : . :
- Na montagem das armaduras das vigas nas formas, as barras longitudinais das vigas A0 125 mm- 2.0 108130220, ! 8@ ar | 5-3/16 15 Bitola - Bitola do ferro em mm OLIVEIRA ARAUJO CENTRO DE ATIVIDADES - SESC GURUP! - 2¢ FASE
apoiadas deveréo ficar por cima das barras da viga que lhe serve de apoio. ACO 16.0 mm - 395120 8 170 - 220. @ 6.3-1/4 18 c/ - Espagamento entre ferros, em cm END.: ]
ACO 20.0 mm - 3,25 - 110 a 180 - 220. ESPAGAMENTO ENTRE AS BARRAS 8-5/16 25 Lacab - Comprimento fotal do a 24/08/2020 RUA 03, LOTEAMENTO PARK FILO MOREIRA
R ) R espagamento maior que 2,5 cm 10 - 3/8 30 acap - Lomprimento total do rerro acapadao, em cm ESC. AREAEM FOCO FOLHA
ACO 25.0 mm - 4,00 - 150 a 260 - 220. INDICADA EST - 057
PRANCHA A1L-594 x 85.1 cm N° DO ARQUIVO: EST-232-A01-EX-057-CAR-GIN-VIG-COB-R00




